Cut2D

Cut2D ist eine erschwingliche, leicht bedien-
bare Software mit grolem Funktionsumfang,
die erstklassige Werkzeugbahnen fur nahe-
zu jede CNC Maschine erzeugt

Cut2D konvertiert CAD- und grafische Ent-
wurfe in GCode bzw. CNC Werkzeugbahnen
zur Produktion hochwertiger Werksticke

Durch automatische Kompensation der
Fraswerkzeuggeometrie werden Entwirfe
ohne manuelle Korrekturen in der exakten
GrolRe umgesetzt

Die fantastische, hochauflésend farbig
abgestufte 3D Vorschau mit realistischen
Materialtexturen veranschaulicht, wie das
Werkstuck nach Fertigstellung aussieht

Cut2D nutzt prazise CNC Werkzeugbahnbe-
rechnungen, die auf der VCarve Pro-Technik
basieren
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Ausstattungsmerkmale

Konvertierung von CAD-Zeichnungen und
Grafikentwirfen in Gcode bzw. CNC Werk-
zeugwege

Verarbeitung der wichtigsten 2D Vektorgra-
fikformate (DXF, EPS, Al, PDF)

Taschenbearbeitung entweder im Raster-
oder im Offset-Verfahren

Profilbearbeitung mit der Option, das
Schnittwerkzeug aul3erhalb, innerhalb oder
auf der Werkstickgeometrie laufen zu las-
sen

Automatische Kompensation des Werkzeug-
durchmessers

Interaktives Setzen von Stegen, die das
Werkstlick beim Ausschneiden sicher in
Position halten

Automatische Berechnung der Innen- und
Aullenschnitte bei komplexen Formen

Verschiedene Moglichkeiten das Werkzeug
schonend in das Werkstlck einzufahren

Bohren, optional im Mehrschritt-Verfahren

Werkzeugbahnvorschau als 3D Farb- oder
2D-Drahtmodell

Laden Sie noch heute eine voll funktionsfdhige Demoversion: Cut2D-Demo

www.vectric.com
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http://bzt-cnc.de/wp/downloads/Cut2D_V1_100_Setup.exe

Design- und Zeichenwerkzeuge

«  Offnen oder Importieren der Dateiformate DXF, EPS, Al und PDF

mit Vektordaten
»  Verarbeitung metrischer oder zélliger Einheiten

»  Vervollstandigung offener Formen, um durchgéngige und

lauffahige Profile zu generieren. Diese Funktion wird bei vielen

DXF-Entwiirfen benétigt, die aus verschiedenen Modulen zusam-

mengesetzt sind

»  Automatische Erfassung doppelter Formen in einer Datei. Dieses

Problem ftritt typischerweise bei Schilderentwiirfen alterer Soft-

warepakete auf

»  Textentwiirfe mit jeder TrueType-Schriftart, die auf Ihrem PC
installiert ist
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»  Zeichenwerkzeuge fir Standardformen — Rechtecke, Kreise und

Ovale mit Steuerung von GréRe und Position

»  Skalieren und Positionieren mit der Maus oder durch Eingabe
praziser Daten

»  Schnelle Ausrichtung des Entwurfs innerhalb eines Werksttick-

blocks oder in Relation zu anderen Formen

» Interaktives, schnelles und einfaches Editieren von Verbindungen,

Punkten und Abstanden

»  BemaRBung von Entfernungen, Winkeln, Radien und Objekten

»  Export der 2D-Entwiirfe im DXF-, EPS- oder Al-Dateiformat zur

Verwendung mit anderer Software

Preisinformationen

Cut2D deutsch komplett mit Postprozessoren
Lauffahig mit Win 98 / ME / 2000 / XP

Einzellizenz

125,- Euro/ incl. 19 % MwSt. 148,75 Euro

CNC-Funktionen

Profilbearbeitung aulerhalb, innerhalb oder auf der ausgewéhlten
Form mit automatischer Kompensation von Form und Durch-
messer des Werkzeugs sogar bei Verwendung abgewinkelter
Gravurstichel

Stege kénnen interaktiv in die Werkzeugbahnen eingefligt
werden, um das Werkstiick wahrend der Bearbeitung zu fixieren.
Besonders wichtig sind diese Stege beim Ausschneiden des
Werkstiicks aus dem Plattenmaterial

Steuerung des Startpunktes und das schonenede Eintauchen des
Fraskopfes - wichtig vor allem bei Bearbeitung harter Materialien

Taschenfrasen mit Optionen fiir Offset- oder Rasterschneiden

Alle Werkzeugwege haben Option fiir mehrere Hohendurchgange
und schonendes Eintauchen

3D Massivmodell-Vorschau, die verdeutlicht, welches Material
jeder einzelne Werkzeugweg abtrégt. Die Vorschau kann fiir ver-
schiedene Materialarten und mit Farbmarkierungen fiir bearbeite-
te Bereiche generiert werden

2D Drahtmodell-Vorschau fiir jede Werkzeugbahn mit Anzeige
der Schnittrichtung

Werkzeug-Datenbank zur schnellen und einfachen Wahl des
Schneidewerkzeugs. Die Datenbank speichert dariiber hinaus
anwenderspezifische Werkzeuginformationen mit Frasparametern
— Geschwindigkeiten, Vorschub, Werkzeugnummer etc.

Postprozessoren fiir nahezu alle Standard CNC-Steuerungen
- Mach3, GCode, ISO, Fanuc, Flashcut, HPGL, PLT, WinCNC,
XYZ, DeskCNC, ShopBot, TurboCNC, EMC und viele andere...

Die Postprozessoren kdnnen zur Anpassung editiert werden

SBZT

BOTHUR Zerspanungstechnik OHG
Westring 18, 33818 Leopoldshéhe
Telefon: +49 (0) 52 02 - 9 93 06 81

Alle Preisangaben zzgl. Versandkosten

Alle erwahnten Produktnamen und Warenzeichen sind Warenzeichen der jeweiligen Hersteller oder Vertreiber. sc 05/2008

Telefax: +49 (0) 52 02 - 9 93 06 87

E-Mail: info@bzt-cnc.de
www.bzt-cnc.de


http://bzt-cnc.de/

